This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 



Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 



BLACK BORDERS 

TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT 
ILLEGIBLE TEXT 
SKEWED/SLANTED IMAGES 
COLORED PHOTOS 

BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 
GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



IN THE U.S. PATENT AND TRADEMARK OFFICE 



Inventor Sebastian SOMMER 

Patent App. 10/799,915 

Filed 11 March 2004 Conf . No. 6853 

For METHOD OF CLEANING SPINNING DEVICES 

Art Unit Not known 

Hon. Commissioner of Patents 
Box 1450 

Alexandria, VA 22313-1450 



TRANSMITTAL OF PRIORITY PAPERS 
In support of the claim for priority under 35 USC 119, 
Applicant herewith encloses a certified copy of each application 
listed below: 

Number Filing date Country 

03005796.2 14 March 2003 Europe. 

Please acknowledge receipt of the above-listed documents. 



Respectfully 
The Firm of_K 




.9,752 

Attorney for Applicant 



4 June 2004 

5676 Riverdale Avenue Box 900 
Bronx, NY 10471-0900 
Cust. No.: 535 
Tel: (718) 884-6600 
Fax: (718) 601-1099 



% t 



Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



Bescheinigung Certificate 



Attestation 



Die angehefteten Unterla- 
gen stimmen mit der 
ursprunglich eingereichten 
Fassung der auf dem nach- 
sten Blatt bezeichneten 
europaischen Patentanmel- 
dung uberein. 



The attached documents 
are exact copies of the 
European patent application 
described on the following 
page, as originally filed. 



Les documents fixes a 
cette attestation sont 
conformes a la version 
initialement deposee de 
la demande de brevet 
europeen specif iee a la 
page suivante. 



Patentanmeldung Nr. Patent application No. Demande de brevet n° 

03005796.2 



Der Prasident des Europaischen Patentamts; 
Im Auftrag 

For the President of the European Patent Office 

Le President de I'Office europeen des brevets 
p.o. 



R C van Dijk 



EPA/EPO/OEB Form 1014 1 - 02.2000 7001014 




Europaisches 
Patentamt 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 



Anmeldung Nr: 
Application no. 
Demande no: 



03005796.2 



Anmeldetag: 
Date of filing: 
Date de d6pot: 



14.03.03 



Anmel der/Appl 1cant( s)/Demandeur( s) : 

Reifenhauser GmbH & Co. Maschinenf abrik 
Spicher Strasse 46-48 
53839 Troisdorf 
ALLEMAGNE 



Bezelchnung der Erf 1 ndung/T1 tl e of the Inventlon/Tltre de 1« Invention: 
(Falls die Bezelchnung der Erflndung nlcht angegeben 1st, slehe Beschrelbung. 
If no title 1s shown please refer to the description. 
S1 aucun tltre n'est 1nd1que se referer a la description.) 

Verfahren zur Reinigung von Spinneinrichtungen 

In Anspruch genommene PrloHat(en) / Priori ty( 1es) claimed /PHorlte(s) 
revendlquee(s) 

Staat/Tag/Aktenze1chen/State/Date/F1le no. /Pays/Date/Numero de depot: 



Internationale Patentkl ass1 f 1 katlon/Internatl onal Patent Classl 
Classification Internationale des brevets: 

B29C/ 



An Anmeldetag benannte Vertragstaaten/Contractl ng states designated at date « 
flHng/Etats contractants designees lors du depot: 

AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR HU IE IT LU MC NL 
PT SE SI SK TR LI RO 



03005796.2 

EPA/EP0/0EB Form 1014.2 - 01.2000 7001014 



2 



14/03 '03 14:43 FAX + 49 201 8200028 



ANDREJEWSKI & SOZIEN -> EPA 



@008 



ANDREJEWSKI, HONKE & SOZIEN 

PATENTANWALTE 
EUROPEAN PATENT AND TRADEMARK ATTORNEYS 



Anwu] LsakLc: 

9G 82 6/vp/Ro 



Diplom-Fftysiker ; • 

DR. WALTER ANDREJEWSKI (- 1996) 

Diplom-Ingmicur 

DR.-ING. MANFREfc* HONKE 
Dipiam-Pliysiker 

DR. KARL GERHARD MASCH 

Piplom-fagcnicur ' * 

DR.-ING. RAINER ALBRECHT 

Dzplovn-PhyRilccr ' 

DR. JORG NUNNEtffcAMP 

Diplom-Chcnukcr 

DR. MICHAEL ROHMANN 

Di p I om-PhysiVcx 

DR. ANDREAS VOfaiDEM BORNE 

D 45127 Essen, Thcalerpliilk 3 
D 45002 fifisen, P.O. Box ljD 02 5A 

13. MSr 2 2003 



Patent anmel dung 

ReifenhSuser GmbH & Co. Maschinenf abrik 
Spicher Strafie 46-48 



53839 Troisdorf 



verfahren zur Reinigung von Spinneinrichtungen 



Empf .zeit: 14/03/2003 14:41 



Enpf.nr.:919 P.008 



14/03 '03 14:43 FAI + 49 201 8200028 ANDREJEWSKI & SOZIEN -» EPA 



10 



15 



20 



25 



Andrejcrwski, Honfce & Soziea, Patentanwalte in Essen 



Bes chre ibung : 1 

Die Erfindung betrifft ein . Verf ahren zur Reinigung von 
Spinneinrichtungen mit einer Mehrzahl von Spinnbohrujngen 
fur die Ausgabe von achmelzf ltissigem Kunststoff . _ Mit 
solchen Spinneinrichtungen werden vor allem Endlosf ilamente 
erzeugt, die zunachst in schmelzf ltissigem Zustand aus- den 
Spinnbohrungen bzw. Spinnof fnungen der Spinnplatte ekner 
spinneinrichtung austreten und dann insbesondere zu spinn- 
vliesen flachig abgelegt w=rden. Eine Spinnplatte ".kann 
mehrere tausend Spinnbohrungen aufweisen. - Der Begiriff 
Spinneinrichtung bezieht sich im Rahraen der Erfindung' auf 
die verschiedensten Spinnprozesse . insoweit meint Spinnein- 
richtung beispielsweise auch einen Melt-Blown-Blaskopf \ \ 

'i 

Bei den aus der Praxis bekannten Spinneinrichtungen ist vor 
der Spinnplatte in der Regel ein Filter angeordnet / | der 
Inhomogenitaten in der zugefuhrten Schmelze auffangt. i*ach 
langerem Betrieb der Spinneinrichtung konnen Telle dijsses 
Filters veratopft sein und/oder konnen sich einige Spknn- 
bohrungen bzw. Spinnkapillare durch Verunreinigungen sjuge- 
setzt haben. Wenn die Verunreinigungen und/oder Ver- 
stopfungen gravierend sind, muss die Spinnplatte ausgebaut 
und gereinigt werden und ggf . mit einem neuen Filter wikder 
eingebaut werden. Wenn aber lediglich wenige Spinnbohrungen 
bzw. Spinnkapillare verschmutzt sind bzw. durch Verun- 
reinigungen des Filters in ihrer Funktionsweise beein- 
trachtigt sind, ist es wirtschaf tlicher , die nicht mehr 
einwandfrei arbeitenden Spinnbohrungen vorubergehend mit 
30 Verschlusselementen bzw. mit Pfropfen zu verschlieBen. Erst 
wenn die Verschmutzung zunimmt bzw. wenn eine grollere 
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Anzahl von Spinnbohrungen nicht mehr einwandfrei beputzt 
we r den kann, wifd die Spinnplatte z weeks Reinigung ausge- 
baut. Die Reinigung erfolgt in der Regel durch -eine 
Pyrolyaebehandlung, bei der bei Unterdruck und/oder inerten 
5 Bedingungen der an der Spinnplatte anhaftende Restkunst- 
stoff SQwie Verunreinigungen vergast werden. Anschlie&end 
kann eine Nachreinigung in Ultraschallbadern und/oder* mit 
Hochdruckreinigern erfolgen. Durch die letztgenanntem' Be- 
handlungsmafinahmen werden insbesondere verbleibende A:s!chen 
10 entfernt. ■ , 

Bei dem aus der Praxis bekannten Verfahren werden die. ver- 
stopften bzw. die in ihrer Punktionsweise beeintrachtijgten 
Spinnbohrungen vorubergehend mit Verschlusselementen in 

15 Form von Graf itpf ropf en verschlossen. Dieee Graf itpf rpjpf en 
werden durch Bremen eines Graf it/Ton-Gemisches h^jrge- 
stellt- Das Graf it 1st in diesen Graf itpf ropf en also 
gleichsam in einer gebrannten keramischen Bindung vor- 
handen. Die keramische Bindung ist bis zu Temperaturen von 

20 uber 1000 °C theriuisch stabil. Bei einer spateren Reinigung 
der Spinneinrichtung bzw. der Spinnplatte mtissen d'iese 
Graf itpf ropfen vollstandig entfernt werden, damit alle 
Spinnbohrungen wie im ursprttnglichen Zustand der Spinn- 
platte wieder voll funktionsf ahig sind. Die Entfernun^! der 

25 Graf itpfropf en im Rahmen der aus der Praxis bekannten 
ReinigungsmaBnahmen ist bei iiblichen Spinnbohrungen in Form 
von RundJcap ill ar en mit beispielsweise 0,4 bis 1 mm DV-jrch- 
messer verhaltnismaBig einfach mttglich. Wenn nichtsdesto- 
weniger noch Probl erne , bei der Reinigung der Spinnbohrungen 

3 0 auftreten, kann im Rahmen dies©r bekannten Malin^hmen 
zusatzlich eine mechanische Reinigung erfolgen, beispiels- 

! 

: i 

i 
! 

' j 
: ; 
: i 
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weise mit elnem Dra ^t Oder dergleichen. Das hat abei^ den 
Nachteil, dass bei Spinnbohrungen mit geringem Durchmbsser 
Beschadigungen der Spinnbohrungen nicht vejl.lig 
ausgeschlossen werden konnen. Das gilt aber vor allem' fur 
5 Spinnbohrungen mit speziellen Austrittsquerschnitten.. ' wie 
Spinnbohrungen ftir Hohlfasern und dergleichen. Wese 
Austrittsquerschnitte haben haufig Offnungen mit Stxalt- 
breiten VO n kleiner 0,4 mm. sine mechanische Reinigjung, 
beispielsweise mit einem Draht 1st ohne Beschadigungen der 
10 Spinnbohrungen schwierig bzw. unmc-glich. ' 

Demgegenuber liegt der Erfindung das technische Problem 
sugrunde, ein Verfahren der eingangs genannten Art anzu- 
geben, mit dem eine sehr effektive Reinigung der Spinnein- 
richtung bzw. Spinnplatte moglich ist und mit dem auflerdem 
die zwischenzeitlich eingebrachten Pf ropf en aus " ■' den 
zugeordneten Spinnbohrungen einfach und funktionssi.cher 
entfernt werden konnen. .! 



Zur Losung dieses technischen Problems iehrt die Erfindung 
ein Verfahren zur Reinigung von Spinneinrichtungen ' mit 
einer Mehrzahl von Spinnbohrungen fiir die Ausgab S : ' von 
schmelzf ltissigem Kunststof f , 



wobei im Betrieb der Spinneinrichtung einzelne verechmitzte 
und/oder verstopfte Spinnbohrungen mit Pfropfen 
schlossen werden, welche Pfropfen zumindest teilweise ' 
zumindest einer oxidierbaren Substanz bestehen. 



ver- 
aus 
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wobei die Spinneinrichtung im Zuge ihrer Reinigung jainer 
Pyrolysebehandlung unter hohen Temperaturen zum Abbaiit* von 
restlichem Kunststof f unterworfen wird 

• i 

5 und wobei die Spinneinrichtung einer oxidativen Benhanhlung 
unterzogen wird, bo dass die oxidierbare Substanz oxijiiert 
wird. - Aufgrund der letztgenannten Oxidation der oxidier- 
baren Substanz, die Bestandteil der Pfropfen ist, wird; eine 
sehr einfache, f unktionssichere und vollstandige Entfeirnung 
10 der Pfropfen aus den Spinnbahrungen mSglich. 

■ 

i 

Eine erfindungsgemafce Spinneinrichtung umfasst insbesondere 
eine Spinnplatte, die mit einer Vielzahl von Spinnbohxiingen 
versehen ist. Wie eingangs bereits dargelegt, meint Splnn- 
15 einrichtung beispielsweise auch Melt-Blown-Blaskopf e Oder 
die Spinnplatten von Kurzspinn- oder anderen Spinnanlagen. 
" Dass im Betrieb der Spinneinrichtung Spinnbohrungei} mit 
Pfropfen verschlossen werden, meint, dass die Pfropfen in 
dem Zeitraura vor einer Reinigung bzw. Grundreinigung, d*. h. 

2 0 vor dem vorUbergehenden Ausbau der Spinnplatte in [ die 

Spinnbohrungen eingefuhrt werden. Erst weiui eine grifiere 

Anzahl von Spinnbohrungen nicht mehr einwandfrei furifctio- 

niert bzw. verschmutzt und/ oder verstopft ist, findetj die 

erf indungsgemaiie Reinigung der Spinneinrichtung mit; der 

25 Pyrolysebehandlung und der oxidativen Behandlung statt, 

i 

Pfropfen meint im Rahmen der Erfindung ein Versch^uss- 
element, das in seiner Querschnittsf orm bzw. in s^inen 
Querschnittsabmessungen den Spinnaf f nungen bzw. S^inn- 

3 0 bohrvmgen angepasst ist. Es liegt im Rahmen der Erfindung, 

class ein Pfropfen in eine zu verschliefiende Spinnbotyirung 
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eingeschoben wird und zweckmSJiigerweise in der SpinnboUung 
verkeilt wird, 

\ . 

: ' 
. ' ; 

Es liegt im Rahmen der Erf indung, dass die Pfropferi ' aus 
zumindest einer ersten Substanz und aus zumindest Liner 
zweiten Substanz in Form eines oxidierbaren Bindemittels 
bestehen. Das oxidierbare Bindemittel bildet also gleichsam 
eine oxidierbare Bindung far die erste Substanz. Nachj sehr 
bevorzugter Ausf uhrungsf oo, der im Rahmen der Erfijidung 
ganz besondere Bedeutung zukommt, bestehen die Pfropferi aus 
Graf it und aue einer oxidierbaren Substanz. Es wird dabei 
nicht ^erkannt, dass Graf it grundsatzlich ebenfalls 
oxidierbar ist. Nach dieser bevorzugten Aus f uhrungsf orfr der . 
Erfindung besteht der Pfropfen aber neben Grafit aus einer 
weiteren oxidierbaren Substanz. Der Begriff oxidierbare 
Substanz bzw. oxidierbares Bindemittel umfasst im Rahmen 
der Erfindung nicht Grafit. Vorzugsweise handelt es i sich 
bei der weiteren oxidierbaren Substanz um einen Stoff j der 
einfacher bzw. unter milderen Bedingungen oxidierbar* ist 
als Grafit. Nach sehr bevorzugter Ausfuhrungsf orm, der im 
Rahmen der Erfindung ganz besondere Bedeutung zukommt 
besteht die oxidierende Substanz zumindest teilweisJ aus 
reinem amorphem Kohlenstoff. Amorpher Kohlenstoff meint 
dabei insbesondere zumindest eine Substanz aus der Gruppe 
"RuA, Holzkohle, Aktivkohle, Koks, Gaskohle, Tierkot[ie" 
Grafit unterscheidet sich ^n amorphem Kohlenstoff 
bekanntlich dadurch, dass im Grafit ein regelmaiiges 
Schichtengitter bzw. Grafitgitter vorliegt, wanrend 
amorpher Kohlenstoff eine solche regelmaBige Struktur rticht 
3 0 zeigt . 



! 

; 
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Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass bei zunehmender 
Verschmutzung und/oder Verstopfung der Spinnplatte ibsw. 
ihrer Spinnbohrungen die Spinnplatte zur Reinigung ap.sge- 
baut wird. Dann erfolgt die Pyrolysebehandlung undl die 
5 oxidative Behandlung. Nach aehr bevorzugter Ausf uhrung&f orm 
der Erfindung wird die Pyrolyse bei Unterdruck und/oder 
unter Inertbedingungen durchgef ahrt , Die Pyrolyse dient zur 
Vergasung von an der Spinneinrichtung bzw. Spinnplatte 
anhaftendem Restkunststof f und/oder anderen Verunr4ini- 

10 gungen bzw. Verschmutzungen. Unterdruck meint inebesonftere, 
dass die Pyrolyse im Vakuum bzw. quasi inter 
vakuumbedingungen durchgefuhrt wird- Fiir die Pyrolyse i kann 
beispielsweise Heifidampf eingesetzt werden, Es iiegt 
weiterhin im Rahmen der Erfindung, die Pyrolyse unter ^inem 

15 inerten Schutzgas durchzuf Ohren. \ ' 

i 

Vorzugeweise erfolgt im Anschluss an die Pyrolysebehandlung 
eine Reinigung der Spinneinrichtung bzw. Spinnplatte in 
einem Ultraschallbad- ZweckmaBigerweise wird f ernerhin ! nach 

20 der Pyrolysebehandlung eine Reinigung der Spinneinrichtung 
bzw. Spinnplatte mit einem Hochdruckreiniger durchgef ikhrt . 
Die beiden vorgenannten ReinigungsmaBnahmen dienen iijisbe- 
sondere zur Entfernung von nach der Pyrolyse verbleib^nden 
Aschen. Bevorzugt wird nach der Pyrolysebehandlung zunachst 

25 eine Reinigung im . Ultraschallbad durchgefuhrt und im; An- 
schluss daran eine Reinigung mit einem Hochdruckreiniger. 

I 

Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass nach der Pyrolyse- 
behandlung und ggf. nach der Reinigung im Ultraschallbad 
3 0 und/oder der Reinigung mit einem Hochdruckreiniger 1 die 
oxidative Behandlung der Spinneinrichtung stattfindet. jlffach 
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sehr bevorzugter Ausfuhrungsform der Erfindung wird die 
oxidative Behandlung der Spinneinrichtung bzw. SpinnpUte 
ber Temperature* uber 100 'C, vorzugsweise uber isb °C 
bevorzugt uber 200 »C in Anwesenheit zumindest bines 
5 oxxdrerenden Mediums durchgef uhrt . Es l iegt im der 
Erfindung, dass die oxidative Behandlung bei Temperakuren 
-on 200. bis 600 'C, vorzugsweise von 250 bis 550 ' C ' be 
vorzugt von 350 bis 500 - C durchgef Uhrt wird. ZweckmaMger- 
lfl Wird LUft «*A*-r reiner Sauerstoff als oxidierendes 

10 Medium exngesetzt. Grundsatzlich ist aber auch die I Ver- 
wendung anderer oxidierender Medien bzw. anderer Oxida- 
tionsmittel mOgllch. Bei der oxidative* Behandlung erfcblgt 
-ne Oxidation des in den Pf ropf en . enthaltenen amorphl 
Kohlenstoffs zu Kohlendioxid . Das ermoglicht eine besojiders 
!5 effekt.ve Entfernung der Pfropfen aus den zugeordneten 
Spinnbohrungen. Nach einer besonders bevorzugten Uus- 
tUhrungsform der Erfindung wird die oxidative Behandlung 
-bex reduziertem Druck durchgef ahrt . Reduzierter Druck meant 

20 I t e±nen PrUCk ' UntSrhalb deS Atmospharendrucks 



25 



30 



vorzugsweise erfolgt nach der oxidativen Behandlung eine 
Remxgung der Spinneinrichtung bzw. Spinnplatte i m ujtra- 
schallbad. ZweckmSfligerw.iae wird fernerhin nach' der 
oxidativen Behandlung eine Reinigung der Spinneinxicitu^ 
bzw. Spinnplatte mit einem Hochdruckreiniger durchgef ihrt 
Bevorzugt „i rd zuerst eine Reinigung im Ultraschallbac^ und 
danach exne Reinigung mit dem Hochdruckreiniger verlirk- 
lxcht. Es liegt im Rahmen der Erfindung, dass die iver- 
fahreneschrittfolge "oxidative Behandlung - irltraschalibad- 

i 
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reinigung - Hochdruckreinigung" zumindest einmal wiedejcholt 
wird. i . 

I 

Soweit nach dar Pyrolysebehandlung und/oder nachj der 
oxidativen Behandlung sine Reinigung der Spinneimric^tung 
bzw. Spinnplatte mit einem Hochdruckreiniger stattfikdet, 
hat sich ein Hochdruckreiniger mit Rundlochdusen besohders 
bewahrt. Fernerhin ist eine bevorzugte Ausftlhrungsf onp der 
Erfindung dadurch gekennzeichnet , dass ein Hochdruck- 
reiniger eingesetzt wird, der mit einem gepulaten Flujssig- 
keitsstrahl bzw. mit gepulsten FlQssigkeitsstr^hlen 
arbeitet. | 



15 



20 



25 



Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde. dass mit.dem 
erfindungsgemafien Verfahren eine vollstandige und funk- 
tionssichere Reinigung einer Spinneinrichtung bzw. liner 
Spinnplatte moglich ist. Hervorzuheben ist r dass ijiiese 
Reinigung mit relativ geringem Aufwand realisiert werden 
kann. Die vorher in bestinunte Spinnbohrungen eingef uljirten. 
Pfropfen laBsen sich im Zuge der Reinigung einfachj und 
vollstandig entfernen. Aufgrund der effektiven Reinigung 
mit dem erfindungsgemaJJen Verfahren sind zusatzliche, 
insbesondere mechanische Reinigungaschritte nicht ^ehr 
erforderlich. Dadurch werden naturlich auch die mit m4cha- 
nischen Reinigungsmaflnahmen verbundenen Beschadigungert von 
Spinnbohrungen vermieden. 



! • 
i ■ 
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Pat entanspruche : 



» 

1. Verfahren zur Reinigung von Spinneinrichtungen mit einer 
Mehrzahl von Spinnbohrungen fur die Ausgabe von sciinelz- 
5 flassigem Kunststoff, • 

wobei im Betrieb der Spinneinrichtung einzelne verBchnjjtzte 
und/oder verstopfte Spinnbohrungen mit Pfropfen ! 'ver- 
schlossen werden, welche Pfropfen zumindest teilweiel' aus 
10 zumindest einer oxidierbaren Substanz bestehen, '| 

wobei die Spinneinrichtung im Zuge ihrer Reinigung siner 
Pyrolysebehandlung sum Abbau von restlichem Kunststoff 
unterworf en wird ! • 



r ! 

und wobei die Spinneinrichtung einer oxidativen Behajaiung 
unterzogen wird, so dass die oxidierbare Substanz oxifcliiert 
wird. i i 

{ ! 

2 0 2. verfahren nach Anspruch i, wobei die Pfropfen aus Gtafit 
und aus der oxidierbaren Substanz bestehen. ' ' 

3. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 oder 2, wobei 5 die 
oxidierbare Substanz zumindest teilweise aus amolphem 

25 Kohlenstoff besteht . : 

i 

! 

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, wobei die 
Pyrolyse bei Unterdruck bzw. im vakuum und/oder Uter 
Inertbedingungen durchgefuhrt wird. \ ! 



30 
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Verfahren zur Reinigung von Spinneinrichtungen mit ifLner 
Mehrzahl von Spinnbohrungen far die Ausgabe von schiUlz- 
fltlssigem Kunststoff. l m Betrieb der Spinneinric&tung 
Werden ^inzelne verschmutzte und/oder verstopfte Spinn- 
bohirungen mit Pfropfen verscnlossen, welche Pfropf enj " zu- 
mindest teilweiae aus zumindest einer oxidierbaren Sub^tanz 
bestehen. Die Spinneinrichtung wird im Zuge ihrer Reinigung 
Biner ^olysebehandlung zum Abbau von reatlichem Kuiast- 
stoff unterworfen. Die Spinneinrichtung wir d siner 
oxidativen Behandlung unterzogen, so daes die oxidieiibare 
Substanz oxidiert wird. 
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5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobsli die 
oxidative Behandlung bei Temperaturen ttber 100 "C, vqrzugs- 
weise iiber 150 °C, bevorzugt iiber 200 "C in Anwes4nheit 
zumindest eines oxidierenden Mediums (Oxidationsitif ttel) 
durchgefuhrt wird. 



! 

i • 



s. Verfahren nach. Anspruch 5, wobei die oxidative ^hand- 
lung bei Temperaturen von 200 bis 600 "C, vorzugsweibe 250 
bis 550 °C, bevorzugt 350 bis 500 °C durchgeftihrt wind. 

10. I ; 

7. verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobs!i Luft 
und/oder reiner Sauerstoff als oxidierendes Medium! einge- 
setzt wird. j . 

i 

15 8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, wcftlei die 
oxidative Behandlung bei reduziertem Druck durclagef iihrt 
wird , ! ; 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, wpbei die 

20 Spinneinrichtung nach der Pyxolysebehandlung und/oder nach 

der oxidativen Behandlung in einem Ultraschallbad getreinigt 

* 

wird. 

10. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 9, wpfoei die 
25 Spinneinrichtung nach der Pyrolysebehandlung und/ofcer nach 

der oxidativen Behandlung mit einem Hochdruckreiniiiger ge- 
reinigt wird. l \ 



1 i 
1 j 
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